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Informagao de Produto

QWD

ferramentas PCD — Diamante policristalino
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Maquinas de erosao a fio para producéao e afiagcédo de
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QWD 750/760

Conceito Versatil de Maquina para desempenho de
alto nivel

- Para usinagem de ferramentas com e sem ponta de centro (contraponto)

- QWD 750: para ferramentas com fixagdo em balanco

- QWD 760: para ferramentas fixadas entre centros

- Usinagem de ferramentas com diferentes angulos axiais

- 5 eixos CNC com controle simultdneo de trajetdria

- Sistema CAD-CAM com software dedicado para ferramentas PCD nos
setores metalmecanico e madeireiro

- Alta precisdo gragas ao projeto rigido e a base em concreto polimero
extremamente estéavel

- Gerador de erosdo de alta poténcia, recentemente desenvolvido, com
parametros livres para resultados 6timos

- Medigdo e erosdo em uma Unica fixagdo

QWD 750 QWD 760
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Nas maquinas de erosdo QWD 750 e QWD 760, os eixos
X,Y, W, A e E sdo controlados por CNC.

Flexibilidade Adicional: Eixo - E com controle CNC

O fio de erosao guiado horizontalmente pode ser
basculado pelo eixo E. O eixo E passa sempre pelo ponto
da aresta de corte da ferramenta que esta sendo usinado
naquele momento. Assim, o angulo de folga lateral
desejado é obtido com maxima precisdao em qualquer

ponto do perfil.




Exceléncia em cada detalhe

Resultados de alto nivel

- Alta poténcia de erosao para opera

- Acabamento fino com valores de rugosidade
Ra<0,2 um

Operagao pratica

- Orientagéo simples ao operador em display LCD
colorido

- Excelente acesso a ferramenta e interior da maq.

Flexibilidade de Programacgao

O controle multiprocessador Vollmer com sistema CAD-
CAM garante maxima flexibilidade para definir geometrias
individuais de ferramentas. Compativel com PC standard.

Sistema PMC multi-processador modular
Software de programacgéo orientado a operagéo, ja
fornecido de fabrica.
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Programacao Livre
Software Exprog para solugbes creativas.

Sistema diagnostico Volimer

As maquinas QWD750 e QWD760 possuem Sistema de diagndstico
em processo que monitora toda a operagéo durante o trabalho.
Eventuais falhas sao exibidas em texto no LCD e podem ser corrigidas
diretamente pelo operador.

Suporte Técnico Abrangente

Como parte da nossa politica de assisténcia e
suporte, ajudamos os nossos clientes a melhorar a
eficiéncia do processo de usinagem de ferramentas
em todo o mundo. Oferecemos acompanhamento
continuo ao longo do ciclo de vida do equipamento.



Ferramenta Multi-Estagios

(furacao, alargamento, escareamento)
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Ferramenta com uma pastilha/aresta de corte

Ferramenta Multi-estagios
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Ferramenta aresta de corte Central

Ferramenta de cortantes helicéidais

Ferramentas de alargamento
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Alargadores com multiplos cortantes PCD

Ferramentas de Fresagem

Ferramenta com cortantes axiais

Ferramenta com arestas de corte helicoidais

Perfil de corte com formato U

Fresas de contorno circular
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Ferramenta de Raios
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Fresa de Roscar
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Fresa circular com estagio de escareamento

Ferramentas de furacao
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Ferrementa com centrador PCD

Furagéo profunda

Ferramentas com
arestas de corte internas
(bell-shaped tools)

Ferramenta Multi-estagio de escareamento
e alargamento com perfil interno

Milling tools with internal profile

Cabecotes de Fresagem

Ferramentas de
torneamento interno
com aresta de cort_e
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Suportes de Perfil
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Ferramenta com cortantes internos

(tipo campanula)

Fresas de perfil

Fresas de topo

Fresas Perfiladas

Ferramenta com hélice de varias Fresa de topo com raio
etapas
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Tupias Fresas de perfil conjunto de fresas

de perfil

Fresas Perfiladas Fresas Aplainar

Ferramenta de fresagem circular

Trituradores



QWD 750 H/760 H

Usinagem totalmente automatica em ferramentas PCD

A afiagao totalmente automatica, mesmo fora do horario de trabalho,
em operagdo multi-turno ou aos fins de semana, é agora possivel,
tanto na manutencado como na produgéo, com os modelos QWD
equipados com sistema de carregamento integrado e magazines de
ferramentas para usinagem automatica de até 36 ferramentas.

O magazine e o dispositivo de carregamento estéo equipados com
controlo CNC de 4 eixos.

A troca de ferramentas no magazine pode ocorrer durante o
processo de usinagem, sem interrupgéo do ciclo.

QWD 750 H:

Fixacao de ferramenta suportada:

-SK 50

- SK 40

- HSK

- Hastes Cilindricas

QWD 760 H:

- Sistema de fixagao entre centros para ferramentas
com haste cilindrica e HSK

- Fixacéo de ferramenta suportada:
- SK 50

- SK 40

- HSK

- Hastes Cilindricas

Com Magazine para ferramentas de corte para madeira Mudanga de ferramenta durante o ciclo Alinhamento da ferramenta

usinagem no Magazine



Usinagem entre centros

QWD 760 H com magazine para ferramentas de metal: acomoda ferramentas de haste de 85 até 390 mm comprimento, com comprimento de

usinagem até 350 mm

Troca rapida de ferramenta SK 50
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QWD 750/750 H/760/760 H _ ——

Sistema de controle rapido, confiavel e inteligente

- Todos os dados podem ser inseridos e recuperados na
mesa de controle — entradas minimas necessarias

- Orientagéo em texto claro com suporte grafico

- Transferéncia direta de dados a partir de desenhos de ferramentas

- Execucéo totalmente automatica de todas as sequéncias operacionais

- Medigao automatica e erosdo em uma Unica fixagéo

- A ferramenta erodida sai totalmente acabada e pronta para uso

- Diversos programas de usinagem instalados de fabrica, com

possibilidade de complementacdo por parametros e
dimensdes especificas do cliente.

Todos os programas permitem selecionar até quatro
estagios de erosdo, cada um com parametros proprios:
pré-desbaste, desbaste, acabamento e super-acabamento.
Os avangos podem ser programados para cada estagio;

o valor de folga e a velocidade de erosdo sdo representados
graficamente no display.

Medigado e Erosdao em uma unica fixagcao

Os dados de medicdo e erosao de uma ferramenta podem
ser inseridos enquanto a anterior estd em usinagem. Assim
qua a nova ferramenta é fixada, inicia-se o programa de
sequéncia automatica.
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Medindo a ferramenta Eroséo da aresta de corte
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Programacao individual para profissionais

Gracgas a integracao de software especializado para a usinagem individual de
geometrias complexas de ferramenta, € possivel maquinar nédo apenas
ferramentas standard, mas também ferramentas altamente complexas com
contornos extremos e internos.

- Free programa live para todo o tipo de requisites de

usinagem de ferramentas

- Divisdo do contorno da ferramenta em qualquer nr. de elementos

- Atribuicdo de dados individuais a cada elemento do contorno

- Transigbes continuas entre diferentes angulos de um elemento de contorno
- Fungao de simulagéo para verificagdo da geometria da aresta de corte

Programa de medir

Simulagdo no posto de Confirmagao da exatidao do perfil em estagéo

trabalho separada
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Dados Técnicos, resumo:

- Fresas
Diam. exterior @ (mm)

Comp. aresta de corte
(mm)

- Ferramentas de haste
@ exterior (mm)
Comp. total (mm)
Comp.aresta de corte(mm)

- Ferramentas Disco
Diam. exterior @ (mm)
Comp.aresta de corte (mm)
Angulo tangencial radial
Angulo saida radial

Angulo saida arestas de
corte Axiais

Arestas de corte com
angulo Axial

Arestas Helicoidais
Ferramentas Cilindricas
Ferramentas Cénicas
Ferramentas Perfiladas
Ferram. com corte a
direita e esquerda

Peso Ferramenta(kg)

Dimensdes (mm)

QWD 750

até 320
até 480
10 até 320

até 500
até 480

até 320
até 480
até 6°

-10°até 6°

até 30° *

Até 45° *

*

max. 20

QWD 760
até 250
até 260

10 até 250

até 500
até 260

até 250
até 260
até 6°

-10° até 6°

até 30°

Até 45° *

*

max. 20

Fio de eroséo @ (mm)
Intervalo de ajuste do fio
de erosdo (mm)

Veloc. Do Fio (m/min)
Bobines (DIN 46399)

Cursos dos eixos
Eixo X (mm)
EixoY (mm)
Eixo W (mm)
Eixo A, angulo rotagao
Sistema de Fixagao
Eixo E, angulo de rotagcao

- Ponto de centragem para
fixagcdo de ferramentas

Entre Centros

Resolucéao dispositivo de
medi¢cdo autom.em(mm)

Caudais da Bomba
Fluido Dieléctrico (I/min)
Capacidade do Tanque ()
Poténcia Instalada(kW/kVA)

Peso (kg)

QWD 750 QWD 760
0,15t0 0,3 0,15t0 0,3
20 to 120 20 to 120
até 7 até 7

K 125/K 160 K 125/K 160

500 275
300 300
200 200
360° 360°
ISO 50 ISO 50
180° 180°
0,001 0,001
60 60

140 140
3,4/4,5 3,4/4,5

aprox. 4400 aprox. 4500

* Incluido como Standard



Dados técnicos da maquina com
carregamento manual:

- Fresas de Corte
@ externo (mm)

Comp. aresta de corte (mm)

Ferramentas com Haste
& Externo (mm)
Comp. Total (mm)
Cutting edge length

- Ferramentas de Disco
@ Externo (mm)
Comp.aresta de corte (mm)
Angulo tangencial radial
Angulo saida radial

- Angulos de saida
Arestas corte axiais paral.
Aresta corte ¢/ Angulo axial
Arestas corte helicoidais
Ferramentas cilindricas
Ferramentas Conicas
Ferrementas Perfiladas
Ferramentas c/ corte a
direita e a esquerda
Peso da Ferramenta (kg)

Dimensoes

Reservamos o direito de proceder a modificagdes técnicas sem aviso prévio.

Patentes pendentes.

QWD 750 H

até 320
Até 480

10 até 320
até 500
até 480

até 320
até 480
até 6°
-10° até 6°
até  30°
até 45°

*

*

max. 20

Fio de erosdao @ (mm)
Intervalo de ajuste do

fio de erosdo (mm)
Velocidade do fio (m/min)
Bobines (DIN 46399)

- Curso dos eixos
Eixo X (mm)
Eixo Y (mm)
Eixo W (mm)
Eixo A, angulo rotagéo
Sistema fixagao
Eixo E, angulo de rotacao

- Ponto de Centragem
para fixagao ferramentas
entre centros

- Resolugao do sistema de
Medig¢ao automatica (mm)

- Caudal da bomba de
Fluido Dieléctrico (I/min)
Capacidade do Tanque (I)

Poténcia conexcgéo (KW/kVA)

Peso (kg)

* Incluido como standard

QWD 750 H
0,15 até 0,3

20 ate 120
Até 7
K 125/K 160

500
300
200
360°
ISO 50
180°

0,001

60

140

4,2/5,4
aprox. 4800

Os dados técnicos podem diferir dos apresentados acima caso seja

utilizado um dispositivo de carregamento. Por favor, contacte-nos para

mais detalhes.

VOLLMER WERKE Maschinenfabrik GmbH

Ehinger Str. 34 - D-88400 Biberach/Riss
Phone +49 (0)7351/571-0 - Telefax +49 (0)7351/571-130

www.vollmer.de - info-vobi@vollmer.de

805-e/1.0/10.05/BVD



